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LES ENJEUX

» énergies renouvelables * régions isolées




LES ENJEUX

e transports » appareils électriques transportables
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LES TECHNOLOGIES ACTUELLES

L’équilibrage du réseau : les STEPs
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LES TECHNOLOGIES ACTUELLES

Le lissage de la production
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LES TECHNOLOGIES ACTUELLES




LES TECHNOLOGIES ACTUELLES
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LES TECHNOLOGIES ACTUELLE

| es sites isolés
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LES TECHNOLOGIES ACTUELLES

Les appareils mobiles




LES TECHNOLOGIES EN QUETE
DE MATURITE

Le stockage via I’hydrogene

* Ne rejette que de I'eau

* Présent en grande quantité

» Peut-&tre produit par les
ENR

en acier

Anude Membrane Biofilm
n platine Nafion® Cathode
inoxydable

Eau d stillée

NaOH / H, Eau de mer / Air




LES TECHNOLOGIES EN QUETE
DE MATURITE

e Compression a 700 bars

=> Y, de perte

* Liquéefaction a -252.9C
=> 1/3 de perte




LES TECHNOLOGIES EN QUETE
DE MATURITE

* 100kg/m3
» Basse pression

* Rapide




LES TECHNOLOGIES EN QUETE
DE MATURITE

 Rendement de 80%
* Temps de réponse rapide

* Récupération des pertes




LES TECHNOLOGIES EN QUETE
DE MATURITE

Le thermique




LES TECHNOLOGIES EN QUETE DE
MATURITE

Les bobines supraconductrices
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